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TAKATA légzsik gyar éptil Miskolcon

Kiisaza .TﬂKﬂTA ?

A TAKATA a vilag egyik vezet6 autbipari biztonsagi rend-
szereket gyarto vallalata, amelynek termékpalettajan megta-
lalhatok a kormanykerekek, 1égzsakrendszerek, gazgenerato-
rok, biztonsagi ovek, gyermekvédelmi rendszerek és egyéb
alkatrészek.

A TAKATA vilagszerte tobb mint 36 ezer munkavallalot
foglalkoztat. A piaci igényekre véalaszolva Magyarorszagon,
azon beliil is Miskolcon épiti z6ldmez6s beruhazas keretében a
TAKATA az eddigi legnagyobb légzsakgyarat, ahol tobb mint
ezer munkavillalonak biztosit hamarosan allast. A Takatanak
Europdban hat légzsakgyarto lizeme van, ezek dsszességében
tobb mint 500 millié eurd értékben termelnek évente, a mis-
kolci a hetedik gyaregységiik. A konszern éves drbevétele
3,51 billi6 eurd.

Rekordidé alatt elindul a gyartis
Miskolcon

A MARKET EPITO Zrt. hatalmas feladatot véllalt el, amikor
az ENSI K fi-vel kardltve elvallalta, hogy a 14 épiiletbdl 4ll6
gyaregységet 10 honap alatt felépiti és atadja az autoipar (j
gyérarészére, ahol 2015. év elején a tesztgyartasok utan elin-
dul a végleges termelés is.

Az alapkd letétele 2014. marcius 12-
én volt. Ekkor indult a tereprendezés
utdn a colopalapozas, szerkezetépités,
majd a kdzmu és tavvezetékek épités
utan juniustol az épiiletgépészet is fel-
vonulhatott a teriiletre és megkezd-
hette a belso szereléseket az eséviz-
elvezetd rendszer telepitésével.

2014, augusztus 22-én a gyér elérte
a legmagasabb pontjat. Ezt a szoka-
sokhoz hiven Bokréta Unnepen avat-
tuk fel. Jelenleg a rendszereket éleszt-
jiik és késziiliink arra, hogy a techno-
logia inditdsa minél zokkendmentesebben megvalésuljon.
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Atgondolt tervezés, preciz kivitelezés

A kivitelezés ilyen rovid id6 alatt csak ugy lehetséges, hogy

az elsO csavar behajtasat 4 honap precizen megtervezett kivi-

teli tervezés és elokészités elozte meg. Az elékészités soran a

rendszerek kialakitdsanal a gazdasdgossag mellett kiemelt

fontossagl szempont volt a gyors szerelhetéség. Ezért don-

tottiink az alabbi megoldasok mellett:

» Hornyos ¢s6koto rendszer alkalmazasa (TY CO — Grinnel).

» [vaviz rendszer esetén a PP-R muiianyag rendszer alkalma-
zasa (KE KELIT).

« Csotartoszerkezet tervezéséhez és beszallitdsdhoz a HILTI
szaktudését vettiik segitségiil.

« A vezetékeket eldre gyérto lizemben legyértottuk és sorsza-
mozva érkezett ki az épitési teriiletre, ahol az 6sszeszerelés
volt a feladat.

A tervezési id6szakban kiszlirtiink minden olyan titk6zést, ami a
kivitelezést akadalyozta volna, ezért arendszerek tervezése 3D-s
formatumban tortént (Kords Consult Kft. — Ay Janos). Az elké-
sziilt szerkezeti generalterv és a szakagi tervek ,,0sszefésiilésé-
vel” és a folyamatos litkozésvizsgalattal a kivitelezést zavaré hi-
bék a minimalisra szorithatok voltak.

Az energiakozpont 3D-s terve

A kialakitott rendszerek rovid attekintése

Az épiiletek szdmdra sziikséges energia, igymint flités, hités,
stiritett levegd ellatas és kozépfesziiltség eldallitasa a 9 jell
épiiletben (energiakozpont) térténik.

A flitési rendszer hoellatasa az eredetileg tervezett harom
1,6 MW-tos gazkazan helyett a PannErgy Nyrt. altal szolgal-
tatott tavfiitéssel valosult meg. Ez a rendszer a kbrnyezettuda-
tos fejlesztés keretében geotermikus megujulod energiaforras-
sal is termeli a szitkséges flitovizet.

A berendezések részére 80/60 °C és 50/40 °C héfoklép-
cs6jll melegvizet szolgaltat. Az alacsony hémérsékletii kor
az energiaellato kozpontbol kozvetleniil latja el az irodai
fogyasztokat. A fiitési tavvezetékek a fold alatt haladva
érik el az épiiletek betaplalasi pontjait. A teljes létesitmény
tagulasi rendszere és vizkezelése is a flitési h6kdzpontban
kap helyet.
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A technologia és az épliletek szamara az Gsszesen 5,5 MW
hiitési teljesitmeényt harom, csavarkompresszorral szerelt, mo-
dern vizhiitéses Daikin folyadékhiit6 biztositja. A hiitétt viz
hémérséklete 10/16 °C. A hiitégépek kondenzatorait 2 db
DECSA, osszesen 6,8 MW teljesitményil, zart, etilénglikol-
lal toltott hiitétorony latja el. A hiitési géphaz kétszintes, a
foldszinten helyezkednek el a hiitdgépek a szivattyukkal, mig
az osztok és egyéb szerelvények az emeleten kapnak helyet.

A hiitégépek fokorét ugy kellett kialakitani, hogy ez lehet6vé
tegye a gyar masodik iitemében, valamint a technologia felfu-
tasa kovetkeztében megnovekedett hiitési igény esetén a bo-
vités lehetdségét. A fogyasztoi oldal valtoz6 tomegaramu, és
fold alatti tavvezetéken keresztiil éri az épiileteket.

A sliritett levegd el6allitdsara két Atlas Copeo GA 315 —
WEFF — VSD — ER — DD — EL I WorkPlace® 400/50 tipus,
olaj befecskendezéses, vizhiitéses, direkthajtasn, széles kapa-
citdstartoméanyban tizemel6 (25 — 100%), fokozatmentesen
szabalyozhaté csavarkompresszort telepitettiink, héhaszno-
sit6 blokkal. A légszallitds (FAD) referencia koriilmények
esetén gépenként 211 — 830 Is.

Osszesen 44 km acéles6 és kozel 5,5 km PE, PP-R cs6
keriil beépitésre az épiiletekbe. A megmozgatott szell6zo le-
vegd mennyisége megkozeliti a 400 000 m/h-t.

Melyik a legérdekesebb terulet a gyarban?

Két kiemelt fontossagn teriilet talalhaté az alkalmazott techno-
logia és a gyartas miatt. Az egyik a 3-as épiilet, a légzsak gyér-
tocsarnok. Itt talalhatéak a froccsontd berendezések. Ezek a
berendezések hatalmas ho6t termelnek, aminek az elvezetése
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gépészeti feladat. Itta megrendeld igénye szerint az eredetileg
tervezett egy héfoklépcesos (10/16 °C) hiités helyett a techno-
logiai igények pontositasa és a TAKATA altal alkalmazott
fejlesztések kovetkeztében jelenleg 3 héfoklépesés hiitéssel
latjuk el a berendezéseket (10/16 °C, 14/20 °C, 30/36 °C).

A frocesontogépek hidraulikdja szaméara elegendo a maga-
sabb hémérsékletii hiitévizellatas is. Ennek energiatakarékos
eldallitasat az energiakdzpontbdl Gj tavvezetck fektetésével,
hiitétoronnyal oldottuk meg.

A 7T-es épiiletben, az inflator gyértds teriiletén a helyisé-
gekben pirotechnikai inflatorok gyartasa folyik. Az elGirt hd-
mérséklet télen-nyaron 23 °C £ 1 °C, a paratartalomnak a
helyiség minden pontjan 30%-nél kevesebbnek kell lennie.
Ha az eldirt értékeket meghaladjuk, akkor a gyartast azonnal
leallitjak. Ennek két oka van, az egyik a gyartasi minGség biz-
tositasa csak ilyen koriilmények kozott lehetséges, a masik
pedig az alkalmazott puskapor robbanasi hajlamanak a meg-
novekedése.

Azel6irt belsé 1égallapot tarthatosaga csak az épitészet ésa
kiszolgéld gépészet nagyon pontos egyiittmiikodésével lehet-
séges. A falak, padlok, fodem parazarasa és hoszigetelése a
feladat alappillére. Az eldirt belsé 1égéllapot eléréséhez 2 db
30 000 m¥/h légszallitasu szaritoberendezest telepitiink. A
berendezések a fokozott lizembiztonsag elerése érdekében
egymas tartalékaként izemelnek.

Hol talalkozhatunk az itt gyartott
berendezésekkel?

Ha az ember beiil egy autoba, akkor nagy val6szinliséggel ta-
lalkozik egy-egy alkatrésszel, amita TAKATA gyart. A teljes-
ség igénye nélkiil azok az automadrkdk, ahol taldlkozhatunk
veliik: Renault, Dacia, Skoda, Seat, VW, Daimler, Jaguar,
BMW, Ford, GM, Audi, Fiat Nissan, Volvo, SAB, Toyota,
Chrysler, Honda, Mazda és a Mitsubishi is. -

Jelenleg késziiliink azutolsé felvonasra, amikoris a technolé-
gia berendezések megérkeznek a teriiletre és mindenki meg-
elégedésére elindul a gyartas.

Kiss Baldzs Tihamér
Projektvezeto
ENSI Kft.
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Epiiletgépészeti kivitelezés 2.000m’ feletr.

E szdmunk hirdetoi

Airtronics Epiiletgépészeti Kft. 27. oldal
Carlsson Kereskedelmi Kft. 11. oldal
COTHEC Kft. 25, oldal
ESSMANN Hungéria Kft. 23. oldal
IMS Budapest

(Magyar Epiiletgépészek Napja)  Hits6 belsd boritd
Kamleithner Budapest Kft. Eisd tritaies i old
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